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Fiberfrax® QF™ Coating Zemente bestehen aus
keramischen Fasern, die mit anorganischen
Zusätzen versetzt werden um einen
feuerfesten Überzug  zu erhalten, der an der
Luft trocknet. QF Coating Zemente haben nach
dem Trocknen eine harte Oberfläche, die in
hohem Maße gegenüber Abrieb und
Flammenbeaufschlagung beständig sind.
Ihre Isolierwirkung und herausragende Bestän-
digkeit gegenüber hohen Temperaturschwankungen
verhindert ein Abplatzen des Trägermaterials. QF-
Zemente werden von flüssigen NE-Metallen nicht
benetzt. 
Fiberfrax QF Coating Zemente zeigen heraus-
ragende thermische Eigenschaften, was  den Einsatz
dieser Zemente erhöht. Werden QF Coating
Zemente Temperaturen von über 870° C ausgesetzt,
erhöht sich ihre Widerstandsfähigkeit bedingt durch
die Entstehung einer keramischen Bindung.

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN
Fiberfrax QF-Zemente sind im gelieferten Zustand
leicht alkalisch und nicht wasserlöslich. Sie verfügen
über eine ausgezeichnete chemische Beständigkeit
und widerstehen den meisten korrosiven Stoffen. 
Hiervon ausgenommen sind Fluor- und
Phosphorsäure und konzentrierte Alkalien. Die
Zemente beinhalten einen geringen Anteil an
Frostschutzmitteln, damit das Material auch in
Wintermonaten versandt werden kann.

Zementtypen
QF-150™ ist eine Paste mit einer Konsistenz, die per
Maurerkelle aufgetragen werden kann. Sie ist
besonders gut geeignet zum Schutz von
Auskleidungen mit Keramikfasern.
QF-180™ ist ein Allzweckzement, der wie ein weißer
Anstrich aussieht, und eignet sich insbesondere zum
Aufbringen mit dem Quast oder einer Rolle.

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN
Physikalische Eigenschaften

QF-150 QF-180

Farbe weiß weiß

Lieferform Paste Anstrich

Naßdichte 1,75 g/cm3 1,72 g/cm3

Festbestandteile 74% 70%

normale Auftragsdicke 1,5mm 0,25 - 0,5mm

Ergiebigkeit je 5 Liter (einschichtig) 2,5m2 7m2 - 14m2 

Art der Anwendung Kelle Bürste, Rolle

Max. empfohlene Anwendungstemp. 1250˚C 1250˚C

Physikalische Eigenschaften und Wärmeleitfähigkeit bestimmt
nach ENV1094-7:1994, wo zutreffend.




