
Fiberfrax®

Klebemodule

Bei den Fiberfrax® Klebemodulen handelt es
sich um vorgefertigte Blöcke aus Fiberfrax
Keramikfasern, die insbesondere zur
Verbesserung der thermischen Isolierung in
Industrieöfen entwickelt wurden. Sie werden
sowohl auf traditionelle Feuerfestmaterialien
geklebt (nach der Methode L.O.R), als auch auf
aus Fasern bestehende feuerfeste Steine (nach
der Methode F.O.F.). Sie werden auch
eingesetzt um eine vollständige Isolierung zu
erzielen, indem man sie auf ein Metall
aufbringt, das an einer Ofenverkleidung
befestigt ist.
Die Fiberfrax Klebemodule werden aus Fiberfrax
Durablanket® S-, Durablanket® Z- oder Maxlane™-
Mattenstreifen hergestellt. Für die Bonded-1500™
Qualität werden Filzestreifen aus polykristallinen
Fasern und Fiberfrax Z Fasern verwendet. Die
Streifen werden bei allen Modulen miteinander
verklebt.

Jeder neue und/oder besondere Einsatz dieser Produkte, unabhängig davon, ob dieser in den in diesem Datenblatt aufgeführten Anwendungen
enthalten ist, bedarf der vorherigen schriftlichen Genehmigung unserer technischen Abteilung.
Die in dieser Veröffentlichung enthaltenen Informationen dienen lediglich der Verdeutlichung und sind nicht dazu bestimmt, vertragliche
Verpflichtungen zu begründen.
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ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN
Fiberfrax Klebemodule bieten die zahlreichen Vorteile
der Keramikfaser und erlauben:
• Wirtschaftliche Energienutzung
• Gesteigerte Produktivität
•Verminderte Installationskosten
• Reduzierte Ausbrenndauer
•Vereinfachte Reparaturmöglichkeit
•Ausgezeichnete thermische und physikalische

Stabilität
• Geringes Wärmespeicherungsvermögen

Typische chemische Analyse (Faser Gew. %)

Bonded S Z MX 1500

SiO2 53,0-58,0 52,0-56,0 52,0-56,0 39,0-43,0

Al2O3 42,0-47,0 28,0-32,0 28,0-32,0 48,0-52,0
ZrO2 14,0-18,0 14,0-18,0 6,0-10,0

Alkalien <0,25 <0,25 <0,25 <0,25

Fe2O3 + TiO2 <0,20 <0,20 <0,20 <0,20

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN
Physikalische Eigenschaften

Bonded-S Bonded-Z Bonded-MX Bonded-1500

Farbe Weiß Weiß Weiß Weiß/beige

Max. 1200˚C 1350˚C 1450˚C 1500˚C
Anwendungs-
temperatur **

Dichte kg/m3 170 190 190 180

Schmelzpunkt 1760˚C 1740˚C 1740˚C 1740˚C
** Abhängig von den Anwendungsbedingungen

Wärmeleitfähigkeit (W/mK)
Durchschnittstemp. Bonded-S Bonded-Z Bonded-MX Bonded-1500

600°C  0,12 0,10 0,10 0,12

800°C 0,17 0,14 0,14 0,19

1000°C 0,23 0,18 0,18 0,28

1200°C - 0,28 0,28 0,38
Diese Daten basieren auf empirischen Daten, die bei Versuchen ermittelt wurden.

Lineare Schrumpfung nach 24 Stunden

Bonded-S Bonded-Z Bonded-MX Bonded-1500

<3% <3% <3% <3%

Schrumpfung gemessen bei dem Basis-Produkt bei maximaler
Anwendungstemperatur entsprechend unserer PVD Testmethode.

Die physikalischen Eigenschaften und die Wärmeleitfähigkeit
wurden entsprechend ENV1094-7:1994 gemessen




